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ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS 

AQUISIÇÃO DE CADEIRAS DE ESCRITÓRIO  

 

Cadeira TIPO 01 

Item 01 

Quantidade:30 cadeiras 
Cadeiras com rodízios e apoio de braços 
 
Assento: 
Interno em resina de engenharia termoplástica injetada com alta resistência mecânica conformado 
anatomicamente. 
Espuma injetada em poliuretano flexível isenta de CFC, alta resiliência, alta resistência a propagação 
de rasgo, alta tensão de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e baixa deformação permanente 
com densidade de 45 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 40 mm. 
Profundidade de 470 mm e largura de 465 mm. 
Capa de proteção e acabamento injetada sob o assento em polipropileno texturizado com bordas 
arredondadas, sem uso do perfil de PVC. 
 
Encosto: 
Estrutura do encosto em resina de engenharia termoplástica injetada de alta resistência mecânica. 
Espuma injetada em poliuretano flexível isenta de CFC, alta resiliência, alta resistência a propagação 
de rasgo, alta tensão de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e baixa deformação permanente 
com densidade de 45 a 55 kg/m3 em forma anatômica com espessura média de 40 mm. 
Largura de 420 mm e altura de 450 mm. 
Capa de proteção e acabamento em polipropileno texturizado injetado com bordas arredondadas, sem 
uso do perfil de PVC. 
 
 
Tecido: 
Composição: 100% Poliéster 
Gramatura: 270 g/m2 (± 5%) 
Largura do rolo: 1,40 m ± 0,05 m 
Fios (Urdume): 16 (mínimo) 
Fios (Trama): 14 (mínimo) 
 
Cor: 
Parte estofada em preto. 
 
 

Mecanismo: 
Fabricado em solda sistema MIG com chapa de aço estampada de 3 mm, com encosto articulado em 
chapa de aço de 2 mm conformados por processo de estampagem progressiva. 
Suporte do encosto em chapa 3 mm em forma “U” conformada também por estampagem progressiva 
com acabamento em zinco branco. Corpo e encosto com acabamento em pintura eletrostática com 
pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzircônio) 
realizado por processo totalmente automatizado em tinta pó, revestindo totalmente a estrutura com 
película de aproximadamente 60 mícrons. 
Com assento fixo e encosto com aproximadamente 32° de curso de regulagem de inclinação, com 
bloqueio em qualquer posição e contato permanente na posição livre. Comando é através de alavanca. 
Suporte para encosto com regulagem com curso mínimo de 75 mm, com pelo menos 8 níveis de ajuste, 
caneca articulada de acabamento injetado em termoplástico composto texturizado com eixo de giro 
em aço trefilado e sistema amortecedor flexível injetado em resina termoplástica e isento de ruídos. 
Sistema de acoplamento a coluna central da cadeira através de cone morse. 
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Coluna de regulagem de altura e tubo telescópico de acabamento:  
Acionamento a gás, com pelo menos 96 mm de curso, fabricada em tubo de aço de 50 mm e 1,50 mm 
de espessura.  
Acabamento em pintura eletrostática com tinta pó, revestindo totalmente a estrutura com película de 
aproximadamente 60 mícrons. 
Bucha guia para o pistão, de 70 mm, injetada em resina de engenharia poliacetal calibrada 
individualmente com precisão de 0,03 mm. 
Pistões classe 4, em conformidade com a norma DIN EN 16955 classe 4 (comprovado através de 
certificado ou laudo), fixados ao tubo central através de porca rápida. 
Movimento de rotação da coluna sobre rolamento de esferas tratadas termicamente. 
Acoplamento ao mecanismo deve ser através de cone morse. 
 

Apoia Braços: 
Parte superior injetado em termoplástico texturizado. 
Suporte regulável em termoplástico texturizado injetado e estrutura de aço estampada com 6,00 mm 
de espessura, com acabamento em pintura eletrostática com pré-tratamento antiferruginoso 
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzircônio) realizado por processo totalmente 
automatizado em tinta pó, revestindo totalmente a estrutura com película de aproximadamente 60 
mícrons. 
Com regulagem vertical com pelo menos 7 estágios e curso de 55 mm, fabricado em resina de 
engenharia poliacetal. 
Comprimento de 255 - 260 mm e largura de 70 -75 mm. 
 
Base: 
Com 5 patas, fabricada em resina de engenharia injetada, poliamida (nylon 6). 
Patas compostas de hastes e alojamento para engate do rodízio no diâmetro de 11 mm. Com fixação 
por encaixe,  dispensando o uso de buchas de fixação. 
Cone com anel metálico inserido no molde. Anel fabricado em aço, com diâmetro externo de 56,8 mm, 
espessura de 3 mm e, acabamento zincado. 
Sistema de acoplamento a coluna central através de cone morse. 
 
Rodízios: 
Duplo, com rodas de 50 mm de diâmetro em resina de engenharia injetadas, banda de rodagem 
mórbida em polímero, eixo vertical em aço 
trefilado 1010/1020 com diâmetro de 11 mm e, eixo horizontal também em aço trefilado 1010/1020. 
Estrutura do rodízio (cavaletes) injetados em resina de engenharia. 
O sistema de acoplamento entre rodas deve ser por duplo sistema de engate: Engate das rodas ao 
eixo de aço horizontal e outro engate do cavalete às rodas (flange). 
Eixo vertical dotado de anel elástico em aço para acoplamento à base. 
 
 
Garantia: 
Tecido: pelo menos 3 anos 
Espumas: pelo menos 5 anos 
Pistão e rodinhas: pelo menos 5 anos 
Toda parte de resina/plástico: 10 anos 
Frete e despacho para atendimento por conta CONTRATADO. 
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Imagem ilustrativa: 
 

 

 

Marca similar ou de melhor qualidade: 

FlexForm / Modelo PLUS - Espaldar médio  

 

Justificativa para o Modelo: 

Manter Identidade visual dos ambientes da SCGÁS que já utilizam as cadeiras da Marca 

modelo PLUS, bem como para melhor atender às condições ergonômicas. 

Manter qualidade de cadeiras com tempo maior de vida útil. 
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Cadeira TIPO 02 

Quantidade: 20 cadeiras  
Cadeiras com rodízios e apoio de braços  
 
Assento:  
Interno em resina de engenharia termoplástica injetada com alta resistência mecânica conformado 
anatomicamente. 
Espuma injetada em poliuretano flexível isenta de CFC, alta resiliência, alta resistência a propagação 
de rasgo, alta tensão de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e baixa deformação permanente 
com densidade de 45 a 55 kg/m3 em forma anatômica com espessura média de 40 mm.  
Profundidade de 465 mm e largura de 490 mm.  
Capa de proteção e acabamento injetada sob o assento em polipropileno texturizado com bordas 
arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC.  
 
Encosto:  
Interno em polipropileno injetado estrutural de grande resistência mecânica, conformado 
anatomicamente.  
Espuma injetada em poliuretano flexível isenta de CFC, alta resiliência, alta resistência a propagação 
de rasgo, alta tensão de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e baixa deformação permanente 
com densidade de 45 a 55 kg/m3 em forma anatômica com espessura média de 40 mm.  
Largura de 430 mm e altura de 460 mm.  
Capa de proteção e acabamento injetada em polipropileno texturizado com bordas arredondadas que 
dispensam o uso do perfil de PVC. 
 
Tecido:  
Composição: 100% Poliéster  
Gramatura: 270 g/m2 (± 5%)  
Largura do rolo: 1,40 m ± 0,05 m  
Fios (Urdume): 16 (mínimo)  
Fios (Trama): 14 (mínimo) 
  
Cor:  
Parte estofada em crepe azul noturno. 
  
Suporte para encosto e capa de acabamento:  
Suporte para encosto com regulagem de altura fabricado em chapa de aço estampada com 6,00 mm 
de espessura e 90,00 mm de largura, dotada de nervura estrutural de reforço que confere alta 
resistência mecânica. Acabamento em pintura eletrostática realizado por processo totalmente 
automatizado em tinta pó, revestindo totalmente a estrutura com película de aproximadamente 60 
mícrons com propriedades de resistência a agentes químicos, com pré-tratamento antiferruginoso 
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzircônio para resistência mecânica e 
excelente acabamento).  
Regulagem de altura com curso de 60 mm e 12 posições de ajuste, com acionamento automático sem 
necessidade de botões ou manípulos.  
O sistema de regulagem é fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta resistência 
mecânica e durabilidade, com engates fáceis e precisos.  
Capa do suporte para encosto injetada em polipropileno texturizado. 

 
 

Mecanismo:  
Mecanismo com corpo fabricado em aço, placa de fixação do mecanismo também em aço. A alavanca 
sob o assento para regulagem de altura, a alavanca de desbloqueio do movimento de inclinação 
sincronizado entre encosto e assento, este movimento permite que o apoio lombar da poltrona 
mantenha contato com a região lombar do usuário no movimento de reclinação, pois o deslocamento 
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do encosto e assento é realizado na proporção 2:1 respectivamente. Alavancas fabricadas em resina 
de engenharia.  
A regulagem de inclinação do encosto proporciona no mínimo 4 pontos de parada.  
Dotado de sistema de livre flutuação sendo a regulagem da tensão do movimento de reclinação 
realizada através de um manípulo localizado sob o assento com sistema anti-impacto que impede o 
choque do encosto com o usuário ao desbloquear o mesmo. 
Acabamento em pintura eletrostática realizado por processo totalmente automatizado em tinta pó, 
revestindo totalmente a estrutura com propriedades de resistência a agentes químicos, com 
prétratamento antiferruginoso.  
O sistema de acoplamento da coluna central dá-se através de cone morse, facilitando a montagem e 
casos eventuais de manutenção. 
 
Coluna de regulagem de altura e tubo telescópico de acabamento:  
Coluna de regulagem de altura por acionamento a gás com 100 mm de curso aproximado, fabricada 
em tubo de aço de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Acabamento em pintura eletrostática realizado  
por processo totalmente automatizado em tinta pó, revestindo totalmente a estrutura com película de 
aproximadamente 60 mícrons com propriedades de resistência a agentes químicos, com pré-
tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzircônio, que 
garantem grande resistência mecânica e excelente acabamento).  
Bucha guia para o pistão injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resistência ao desgaste 
e calibrada individualmente com precisão de 0,03 mm. 
.  
Pistões a gás para regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 16955 classe 4, fixados 
ao tubo central através de porca rápida.  
O movimento de rotação da coluna é sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo 
alta resistência ao desgaste e mínimo atrito suavizando o movimento de rotação.  
Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base dá-se através de cone morse, o que 
confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutenção.  
Capa telescópica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporciona ótimo 
acabamento e proteção à coluna central, sendo elemento de ligação estética entre a base e o  
mecanismo. 
 
Apoia Braços:  
Parte superior do apoia-braço injetado em termoplástico texturizado.  
Suporte do apoia-braço regulável injetado em termoplástico texturizado e estrutura de aço estampada 
com 6,00 mm de espessura. Acabamento em pintura eletrostática realizado por processo totalmente 
automatizado em tinta pó, revestindo totalmente a estrutura com película de aproximadamente 60 
mícrons com propriedades de resistência a agentes químicos, com pré-tratamento antiferruginoso 
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzircônio, que garantem grande resistência 
mecânica e excelente acabamento).  
Com comprimento de 255 mm e largura de 75 mm.  
Possui regulagem vertical com 7 estágios e curso de 55 mm.  
O sistema interno de regulagem é fabricado em resina de engenharia poliacetal. 
 
Base:  

Com 5 patas, fabricada em resina de engenharia injetada, poliamida (nylon 6). 
Patas compostas de hastes e alojamento para engate do rodízio no diâmetro de 11 mm. Com fixação 
por encaixe,  dispensando o uso de buchas de fixação. 
Cone com anel metálico inserido no molde. Anel fabricado em aço, com diâmetro externo de 56,8 mm, 
espessura de 3 mm e, acabamento zincado. 
Sistema de acoplamento a coluna central através de cone morse. 
 
Rodízios: 
Duplo, com rodas de 50 mm de diâmetro em resina de engenharia injetadas, banda de rodagem 
mórbida em polímero, eixo vertical em aço 
trefilado 1010/1020 com diâmetro de 11 mm e, eixo horizontal também em aço trefilado 1010/1020. 
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Estrutura do rodízio (cavaletes) injetados em resina de engenharia. 
O sistema de acoplamento entre rodas deve ser por duplo sistema de engate: Engate das rodas ao 
eixo de aço horizontal e outro engate do cavalete às rodas (flange). 
Eixo vertical dotado de anel elástico em aço para acoplamento à base. 
 
 
Garantia: 
Tecido: pelo menos 3 anos 
Espumas: pelo menos 5 anos 
Pistão e rodinhas: pelo menos 5 anos 
Toda parte de resina/plástico: 10 anos 
Frete e despacho para atendimento por conta CONTRATADO. 
 
Imagens: 
 

 
 
 
Marca sugerida:  
FlexForm / Modelo ERME / Espaldar médio 
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OBS:   

• as cadeiras deverão ser certificadas pelo INMETRO ou laboratório certificado quanto ao 

atendimento da NR 17 e ABNT NBR 13962:2018. 

• as cadeiras deverão ter garantida de fábrica de 7 anos ou mais. 

• as cadeiras deverão suportar usuários de até 130 Kg conforme especificação de uso do 

fabricante. 

 

 

Florianópolis/SC, 27 de maio de 2025. 

 

 

Osny Belarmino da Silva Filho  

Gerente de Administração e Suprimentos 
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